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FERUS jest dynamicznie rozwijającym się przedsiębiorstwem z branży metalowej. 
Firma została założona w 2010 roku. Podstawową działalnością naszej firmy jest 
produkcja elementów kutych oraz tłoczonych. Powstanie firmy jest odpowiedzią 
na stale rosnący popyt na wyroby tej branży. Dysponujemy wykwalifikowaną 
kadrą pracowniczą z wieloletnim doświadczeniem zawodowym oraz znajomością 
potrzeb rynku. Wyroby naszej firmy znajdują zastosowanie w przemyśle  
rolniczym, maszynowym, kolejowym, górniczym, energetycznym,  
motoryzacyjnym, zbrojeniowym, stoczniowym oraz hydrauliki siłowej.  

Nasze wyroby produkujemy zgodnie z wymogami norm krajowych jak  
i zagranicznych. Do oferowanych wyrobów dołączamy atesty materiałowe  
wg procedury zgodnej z EN 10204/3.1 oraz świadectwa jakościowe. 

Strategia działania naszej firmy to:
� dynamiczny rozwój

� aktywna obecność na rynku krajowym i zagranicznym

� konkurencyjność, stałe stany magazynowe, terminowość dostaw

� ciągłe udoskonalanie wszelkich procesów produkcyjnych oraz handlowych

� fachowa pomoc techniczna
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Mamy przyjemność zaoferować Państwu współpracę w zakresie produkcji 
odkuwek matrycowych, elementów tłoczonych oraz łańcuchów ogniwowych jak  
i obróbki tych elementów do wyrobów gotowych.

Dzięki szerokiemu wachlarzowi możliwości produkcyjnych oraz wieloletniemu 
doświadczeniu jesteśmy w stanie dopasować naszą ofertę uwzględniając  
optymalną metodę kucia młot, prasa, kuźniarka itd. czy odpowiedni alternatywny 
gatunek materiału wsadowego, a co za tym idzie oferować wyroby w bardzo 
atrakcyjnych cenach. Produkowane przez nas odkuwki znajdują zastosowanie 
głównie w przemyśle rolniczym, maszynowym, kolejowym, górniczym, 
energetycznym, motoryzacyjnym, stoczniowym, budowlanym oraz hydrauliki 
siłowej.

Gabaryty produkowanych przez nas wyrobów mieszczą się w zakresie wagowym 
od 0,20 kg do 300 kg, średnicy do 500 mm max i długości 1500 mm. Dodatkowym 
atutem pozwalającym na zmniejszenie kosztów są zautomatyzowane linie do 
obróbki cieplnej, na których wykonujemy proces normalizacji oraz ulepszania 
cieplnego. Istnieje możliwość wykonania odkuwek na gotowo tzn. z obróbką 
mechaniczną tj. toczenie, frezowanie, wiercenie jak również malowanie  
i cynkowanie.

Ze względu na coraz częściej powtarzające się zapytania o odkuwki w niewielkich 
ilościach wprowadziliśmy do oferty odkuwki swobodnie kute. Kucie swobodne 
stosuje się przy produkcji małoseryjnej oraz dla wyrobów o dużych wymiarach, 
dla których wykonanie matryc jest nieopłacalne. Oferujemy odkuwki pierścieni, 
krążków, kostek, wałów, prętów o różnych kształtach przekroju, itp. o wadze do 
5000 kg. Technologia ta daje możliwość zaoferowania nawet 1 sztuki. 

Procesy kucia są również stosowane w celu uzyskania produktu o lepszych 
parametrach wytrzymałościowych niż w przypadku odlewania lub walcowania. 

Naszym stałym odbiorcom oferujemy możliwość realizacji zamówień według 
harmonogramu dostaw. Po otrzymaniu planowanych terminów odbiorów produkcja 
przygotowywana jest odpowiednio wcześniej. Pozwala to na sprzedaż z naszego 
magazynu. Taki system dla odbiorców przekłada się na gwarancję terminowej 
dostawy, a co za tym idzie płynności swojej produkcji.

Głównym celem firmy jest zapewnienie naszym odbiorcom szerokiej gamy 
produktów w przystępnych cenach. Zadowolenie klienta oraz spełnienie wszelkich 
jego wymagań jest celem priorytetowym firmy FERUS.

Zapraszamy Państwa do współpracy z naszą firmą.
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Produkowane przez naszą firmę haki znajdują swoje zastosowanie w przemyśle 
maszyn rolniczych, maszyn budowlanych, w przemyśle motoryzacyjnym, 
górniczym oraz w transporcie. Wykonujemy odkuwki haków metodą tradycyjną 
oraz bardziej wymagające elementy z zachowaniem ciągłości włókien.

W naszej ofercie znajdziecie Państwo również kule stalowe kute, które 
to wykorzystywane są w procesie mielenia w młynach kulowych. Zakres 
średnic zaczynając od kul mniejszych i średnich to Ø 20, 25, 30, 40, 50 i 60 
mm oraz większe Ø 70, 80, 90, 100 i 120 mm. Kule produkowane są ze stali 
wysokowęglowych co pozwala na uzyskanie wysokiej twardości 40÷65 HRC 
oraz wysokiej odporności na ścieranie. 

Doświadczenie naszych służb technicznych oraz park maszynowy pozwala na 
wykonywanie dowolnych rodzajem i kształtem odkuwek matrycowych zgodnie 
z rysunkiem oraz życzeniem klienta. Doradzamy na etapie projektowania  
i uruchamiania produkcji. Produkujemy odkuwki zabieraków, sprzęgieł, 
zwrotnic, głowic, korpusów, sworzni, dźwigni, cięgien i wiele innych.

Produkujemy koła proste, stopniowe, wielostopniowe, pierścienie łożyskowe, 
koła ażurowe z odciążeniami, koła zwolnicowe oraz wszelkiego rodzaju piasty. 
Ponadto w naszej ofercie można znaleźć szeroki wachlarz odkuwek prostych  
i stożkowych kół zębatych.

W zakresie produkcji naszej firmy znajdziecie Państwo również odkuwki 
widłaków stosowanych w przekładniach Kardana służących do przenoszenia 
momentu obrotowego. Obecnie posiadamy ok 200 wzorów różnych widłaków.

Posiadamy około 140 matryc odkuwek stosowanych do produkcji elementów 
hydrauliki siłowej oraz pomp. Są to końcówki cylindrów, końcówki tłoczysk, 
nakrętki oraz koła zębate. 

Oferujemy odkuwki pierścieni, krążków, kostek, wałów, prętów o różnych 
kształtach przekroju, itp. o wadze do 5000 kg. Technologia ta daje możliwość 
zaoferowania nawet 1 sztuki.

Produkowane przez nas odkuwki wałków mają  zastosowanie jako elementy 
zębate, toczne oraz półosie. Wykonujemy wałki metodą kucia matrycowego 
oraz  na kuźniarkach.

Prod
m

Rodzaje naszych odkuwek

HAKI

KULE

RÓŻNE

KOŁA

WIDŁAKI

HYDRAULIKA SIŁOWA

SWOBODNIE KUTE

WAŁKI
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Wszystkie nasze odkuwki produkujemy wg Polskich Norm:

Branża rolnicza

Elementy wałów napędowych

Branża motoryzacyjna

- PN-EN 10254:2002;

- PN-EN 10243-1:2002;

- PN-EN 10243-2:2002;

- PN-H-94057:1998;

- PN-EN 1677-2+A1:2009;

- PN-EN 1677-3+A1:2009;

- PN-EN 1677-4+A1:2009;

- PN-EN 10250-1:2001;

- PN-EN 10250-2:2001;

- PN-EN 10250-3:2001;

- PN-EN 10250-4:2001; 

- PN-EN 10204:2006. 

oraz innych norm lub uzgodnionych warunków zgodnie z powierzoną dokumentacją techniczną. 

acyj
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Branża kolejowa i górnicza

Branża budowlana i energetyczna 

Hydraulika siłowa

Branża budowlana i nergety
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Kontenery 

Różne

Wyroby gotowe

Odkuwki swobodne
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We also offer steel wrought balls which are used for milling in ball mills. The range of diameters starting from smaller and 
medium balls is Ø 20, 25, 30, 40, 50 and 60 mm and larger ones Ø 70, 80, 90, 100 and 120mm. The balls are produced 
from high-carbon steels which allows to obtain a high hardness ranging from 40 to 65 HRC and high abrasion resistance.

The hooks produced by our company are used in a wide range of industries including 
agricultural machinery, construction machinery, automotive, mining  as well as in transport. 
We produce hooks forgings using the traditional method and more demanding elements 
with maintaining fibre continuity.

The experience of our technical staff and our machinery park allow us to produce any types and shapes of matrix 
forgings according to the customer’s drawings and demands. We also advise at the stage of designing and 
starting the production. We produce forgings of jaw clutches, clutches, switches, heads, bodies, pins, levers, 
strings and many other. Their length overall dimensions can be up to 1500 mm, diameters up to 500 mm and 
weights up to 300 kg.

Our company also produces forgings of forks used in gimbal gears in order to transfer the torque.  
At the moment, we produce over 200 types of forks. There is a possibility to start-up a production of 
new elements according to the customer’s drawings and needs.

We produce straight, stepped, multi-stage wheels, bearing rings, openwork wheels with reliefs, reduction 
gears and all kinds of hubs. In addition, our offer includes a wide range of straight and bevel gear forgings.

We offer forgings of rings, discs, cubes, shafts, bars of various cross-sectional shapes, etc.  
weighing up to 5000 kg. This technology gives you the opportunity to order even 1 item.

We have approx. 140 forging matrices used for producing power hydraulics elements  
e.g. hydraulic cylinders. These are cylinder ends, plunger ends, caps and pump wheel forgings.

One of the types of matrix forgings produced by us are rollers used as various gears, rolling elements  
and semi-axes. We produce the rollers by a closed matrix method or using forging machines.

Types of forgings in our offer

BALLS

HOOKS

VARIOUS

POWER HYDRAULICS

ROLLERS

FORKS

WHEELS

FREE-FORM FORGING

We are pleased to offer you cooperation in the production of die forgings, stamped elements and link chains as well as the processing of these 
elements into finished products.Thanks to a wide range of production possibilities and many years of experience, we are able to adjust our offer, taking 
into account the optimal method of forging (hammer, press, forging machine, etc.) or an appropriate alternative type of input material, and thus offer 
products at very attractive prices. The forgings we produce are mainly used in agricultural, machine, railway, mining, energy, automotive, shipbuilding, 
construction and power hydraulics industries. The overall dimensions of our products range in weight from 0.20 kg to 300 kg, diameter up to 500 mm 
max and length 1500 mm. An additional   benefit allowing to reduce costs are our automated heat treatment lines, where standardisation processes 
and quench hardening are carried out. It is possible for us to make finished forgings, i.e. with mechanical processing such as turning, milling, drilling, as 
well as painting and galvanizing. Due to the increasingly frequent requests for forgings in small quantities, we have introduced open-die forgings to our 
offer. Open-die forging is  used in small-lot production and for large-size products, when fabrication of dies is unprofitable. Free-forging processes are 
also applied to obtain a product with better strength parameters than casting or rolling. We offer forgings of rings, discs, cubes, shafts, bars of various 
cross-sectional shapes, etc. weighing up to 5000 kg. This technology gives us the opportunity to offer you even one item. We offer our regular clients 
the possibility of fulfilling orders according to the delivery schedule. After receiving the planned delivery dates, the production is prepared in advance. 
This allows us to sell from our warehouse. Such a system guarantees our customers on-time delivery, and therefore it doesn’t cause any delays in 
their own further production. The main goal of our company is to provide the customers with a wide range of products at affordable prices. Customer 
satisfaction and meeting all their requirements is the priority goal of FERUS.

We invite you to cooperate with our company.



9

Łańcuchy ogniwowe

Łańcuchy wyprodukowane 
według odpowiednich  

norm polskich PN  
oraz zagranicznych DIN, EN.

DIN 763 Ø
Tolerancja p Tolerancja a min. b max. WLL ( Kg ) 

max
Siła próbna 

kN
Siła  

rywająca kN Kg / Mb
Kl.3

4 ± 0,20 32 1 -1 7,2 16,8 100 5 8 0,27

5 ± 0,25 35 1,1 -1,1 9 21 160 8 12,5 0,43

6 ± 0,30 42 1,3 -1,3 10,8 25,2 200 10 16 0,63

7 ± 0,35 49 1,5 -1,5 12,6 29,4 300 16 25 0,86

8 ± 0,40 52 1,6 -1,6 14,4 33,6 400 20 32 1,1

10 ± 0,50 65 2 -2 18 42 630 32 50 1,75

13 ± 0,65 82 2,5 -2,5 23,4 54,6 1000 50 80 2,95

16 ± 0,80 100 3 -3 28,8 67,2 1600 80 125 4,45

18 ± 0,90 90 3 -3 25 65 3200 80 160 6

PN-75/M-84543 - DIN 763 - łańcuchy techniczne o ogniwach długich

Oferujemy wysokiej jakości łańcuchy techniczne ogniwowe, które znajdują swoje zastosowanie w różnych 
branżach, takich jak: rolnictwo, górnictwo, hutnictwo, rybołówstwo, przemysł maszynowy, energetyczny, 
cementowy, drzewny oraz ogólnego przeznaczenia.

Wykorzystujemy nowoczesne techniki produkcyjne, obróbkę cieplną i stały nadzór produkcyjny, dzięki 
czemu zapewniamy naszym odbiorcom szeroką gamę produktów, które spełniają wszelkie standardy 
norm krajowych i zagranicznych, na które  wystawiamy świadectwa jakości potwierdzające wymagane 
parametry techniczne. 

Oferujemy łańcuchy o średnicy od 3 do 42 mm ze stali od niskowęglowych do wysokostopowych 
oraz  łańcuchy specjalnego przeznaczenia, które cechuje wysoka jakość wykonania według wymagań  
i specyfikacji technicznej klienta. Łańcuchy są dostępne w wersji kalibrowanej i niekalibrowanej. 

Na indywidualne zamówienie klienta wykonujemy galwanizowanie oraz malowanie naszych wyrobów.
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PN-75/M-84540 - DIN 766 - łańcuchy techniczne o ogniwach krótkich

DIN 762 kL. 3 / DIN 20637 / DIN 5687 kl. 6 - łańcuchy techniczne do podwieszania i transportu 

Łańcuchy dla rolnictwa  do rozrzutników i zgarniaczy obornika o wysokiej wytrzymałości, kalibrowane 
i testowane,  ulepszane cieplnie  wykonane w klasie 5, 6 ,7, 8 wyprodukowane zgodnie z określonymi 
normami PN, DIN, EN, WT FERUS

DIN 762 Ø
Tolerancja p Tolerancja a min. b max.

WLL ( Kg ) 

max

Siła próbna 

kN

Siła 

zrywająca 

kN

Kg / Mb
Kl.3/Kl.6 

10 ± 0,40 50 0,8 -0,4 14 36 1010 25 50 1,8

16 ± 0,60 80 1,5 -1,5 22,4 57 1500/2500 63/60 125/180 4,7

18 ± 0,90 90 3 -3 25 65 3200/6300 80/100 160/250 6

DIN 766 Ø
Tolerancja p Tolerancja a min. b max. 11 x t Tolerancja

WLL ( Kg ) 

max

Siła 

próbna  

kN

Siła 

zrywająca 

kN

Kg / Mb
Kl.3

4 ± 0,20 16 0,3 -0,2 4,8 13,6 176 0,8 -0,4 200 5 8 0,32

5 ± 0,20 18,5 0,4 -0,2 6 17 203,5 0,9 -0,5 320 8 12,5 0,5

6 ± 0,20 18,5 0,4 -0,2 7,2 20,4 203,5 0,9 -0,5 400 10 16 0,8

7 ± 0,30 22 0,4 -0,2 8,4 23,8 242 1,1 -0,5 630 16 25 1,1

8 ± 0,30 24 0,4 -0,2 9,6 27,2 264 1,2 -0,6 800 20 32 1,4

9 ± 0,40 27 0,5 -0,3 10,8 30,6 297 1,3 -0,7 1000 25 40 1,8

10 ± 0,40 28 0,5 -0,3 12 36 308 1,4 -0,7 1250 32 50 2,3

11 ± 0,40 31 0,5 -0,3 13,2 40 341 1,5 -0,8 1600 40 63 2,7

13 ± 0,50 36 0,6 -0,3 15,6 47 396 1,7 -0,9 2000 50 80 3,9

14 ± 0,60 41 0,7 -0,4 16,8 50 451 2 -1 2500 63 100 4,4

16 ± 0,60 45 0,8 -0,4 19,2 58 495 2,2 -1,1 3200 80 125 5,8

18 ± 0,90 50 0,8 -0,4 21,6 65 495 2,2 -1,1 4000 100 160 7,4

1010101011010010101010

PN-75/M-84541 - DIN 764 - łańcuchy techniczne o ogniwach średnich

DIN 764 Ø
Tolerancja p Tolerancja a min. b max. 11 x t Tolerancja

WLL (Kg) 

max

Siła 

próbna  

kN

Siła 

zrywająca 

kN

Kg / Mb
Kl.3

10 ± 0,40 35 0,6 -0,3 14 36 385 1,7 -0,9 12,5 32 50 2

13 ± 0,50 45 0,7 -0,4 18 47 495 2,2 -1,1 21,2 53 85 3,5

16 ± 0,60 56 0,9 -0,5 22 58 616 2,8 -1,4 32 80 125 5,2

 Ø d Tolerancja p Tolerancja a min. b max. Waga Kg/Mb

8 x 24 8 ±0,3 24 0,6 -0,6 9,2 26,8 1,4

8 x 31 8 ±0,3 31 0,6 -0,6 11,2 28,8 1,3

9 x 27 9 ±0,4 27 0,6 -0,6 11,1 30,9 1,8

10 x 28 10 ±0,4 28 0,6 -0,6 12 34 2,2

10 x 35 10 ±0,4 35 0,6 -0,3 13 35 2,05

11 x 31 11 ±0,4 31 1 -1 12,9 37,1 2,7

13 x 36 13 ±0,5 36 1 -1 15,6 44,2 3,8

13 x 45 13 ±0,5 45 1 -1 16,9 45,4 3,45

14 x 50 14 ±0,6 50 1 -0,5 17 48 4

14 x 80 14 ±0,6 80 1 -1 23 55 3,4

16 x 48 16 ±0,6 48 1 -1 19,5 56 5,7

16 x 56 16 ±0,6 56 1 -1 21,6 56 5,2

16 x 80 16 ±0,6 80 1 -1 22,4 58 4,7
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PN-G-46701:1997, DIN 22 252 - łańcuchy ogniwowe górnicze stosowane w maszynach i urządzeniach górniczych

Łańcuchy leśne D-Profil klasa 8 i 10 oraz akcesoria 

Ø Tolerancja p Tolerancja a min. b max.

siła 

rozciągania 

( kN ) maks.

Siła próbna 

( kN )

Siła 

zrywająca      

( kN ) min.

Test  

zginania            

f (mm) min.

Kg / Mb

[7 x 7] ± 0,20 24 ± 0,2 11,5 27 35 53 70 5,6 1,16

[8 x 8] ± 0,20 28 ± 0,3 12,5 30 45 68 90 6,4 1,6

PN-EN 818-7:2004 - łańcuch o ogniwach krótkich do podnoszenia ładunków, dokładny łańcuch dźwignicy  
- klasa T (typy T, DAT i DT)

PN-EN 818-2+A1:2008, PN-EN 818-4:1999 - łańcuch o ogniwach krótkich do podnoszenia ładunków, do zawiesi

Łańcuchy specjalnego przeznaczenia 

Ø DIN EN 

818-2
Tolerancja p Tolerancja a min.  b max.

WLL ( t ) 

klasa 8

WLL ( t ) 

klasa 10

Sila 

zrywająca 

Klasa 8           

(kN) min.

Sila 

zrywająca 

Klasa 10          

(kN) min.

Waga  

kg/mb

4 ± 0,16 12 ± 0,4 5,2 14,8 0,5 0,63 20,1 25,1 0,35

5 ± 0,20 15 ± 0,5 6,5 18,5 0,8 1 31,4 39,3 0,5

6 ± 0,24 18 ± 0,5 7,8 22,2 1,12 1,4 45,2 56,5 0,8

7 ± 0,28 21 ± 0,6 9,1 25,9 1,5 1,9 61,6 77 1,1

8 ± 0,32 24 ± 0,7 10,4 29,6 2 2,5 80,4 101 1,4

10 ± 0,40 30 ± 0,9 13 37 3,15 4 126 157 2,2

13 ± 0,52 39 ± 1,2 16,9 48,1 5,3 6,7 212 265 3,8

16 ± 0,64 48 ± 1,4 20,8 59,2 8 10 322 402 5,7

DIN  
22252 Ø

p a min. b max.

Klasa 
Siła 

próbna 
kN

Wydł-
użenie 
Max.%

Siła  
zrywająca  

kN

Waga 
Kg/MbB/C/D

14 ±0,4 50 ±0,5 17 48
B 150 1,4 190 4
C 185 1,6 246
D 250 1,9 310

18 ±0,5 64 ±0,6 21 60
B 260 1,4 320 6,6
C 305 1,6 407
D 410 1,9 510

19 ±0,5 64,5 ±0,6 22 63
B 283 1,4 357 7,6
C 340 1,6 454

22 ±0,7 86 ±0,9 26 73
B 380 1,6 480 9,5
C 490 1,6 610
D 610 1,9 760

24 ±0,7 86 ±0,9 28 79
B 460 1,6 570 11,6
C 580 1,6 720
D 720 1,9 900

DIN  
22252 Ø

p a min. b max.

Klasa 
Siła 

próbna 
kN

Wydł-
użenie 
Max.%

Siła  
zrywająca  

kN

Waga 
Kg/MbB/C/D

24 ±0,7 87,5 ±0,9 28 79
B 460 1,6 570 11,5
C 580 1,6 720
D 720 1,9 900

26 ±0,8 92 ±0,9 30 85
B 540 1,6 670 13,7
C 680 1,6 850
D 850 1,9 1060

30 ±0,9 108 ±1,1 34 97
C 900 1,6 1130 18
D 1130 1,9 1410

34 ±1,0 126 ±1,3 38 109
C 1090 1,6 1450 22,7
D 1450 1,9 1820

38 ±1,1 137 ±1,4 42 121
C 1360 1,6 1820 29
D 1820 1,9 2270

42 ±1,1 146 ±1,5 48 137
C 1660 1,6 2220 36
D 2220 1,9 2770

DIN 818-7 Ø Tolerancja Podziałka Tolerancja  b1Min. b2Max. kalibracja 11 x t Tolerancja Kg / Mtr

4 ± 0,20 12 ± 0,25 4,8 13,6 132 0,44 -0,2 0,35

5 ± 0,20 15 ± 0,30 6 17 165 0,53 -0,27 0,54

6 ± 0,20 18 ± 0,35 7,2 20,4 198 0,66 -0,33 0,8

7 ± 0,30 21 ± 0,40 8,4 23,8 231 0,73 -0,37 1,1

8 ± 0,30 24 ± 0,50 9,6 27,2 264 0,86 -0,44 1,4

9 ± 0,40 27 ± 0,50 10,8 30,6 297 0,93 -0,47 1,8

10 ± 0,40 30 ± 0,60 12 34 330 1,06 -0,54 2,2

11 ± 0,40 33 ± 0,60 13,2 37,4 363 1,13 -0,57 2,7

12 ± 0,50 36 ± 0,70 14,4 40,8 396 1,26 -0,64 3,1

13 ± 0,50 39 ± 0,80 15,6 44,2 429 1,4 -0,7 3,7

14 ± 0,60 42 ± 0,80 16,8 47,6 462 1,46 -0,74 4,3

16 ± 0,60 48 ± 0,90 19,2 54,4 528 1,66 -0,84 5,6



FERUS Łukasz Dziki

ul. 1-go Sierpnia 28
37-450 Stalowa Wola
NIP: PL865 180 11 42
REGON: 180 610 954
Godziny pracy:
Poniedziałek - Piątek: 7.30 - 15.30

Sekretariat

tel. (15) 642 58 78
tel. (15) 642 56 30
biuro@ferus.com.pl

Dział handlowy

tel. kom.: +48 692 466 007
tel. kom.: +48 534 660 222
tel. kom.: +48 608 599 770
tel. kom.: +48 530 673 222

Dyrekcja

tel. kom.: +48 531 841 444
e-mail: lukaszdziki@ferus.com.pl

Księgowość

tel. +48 530 811 222

Logistyka

tel. kom.: +48 660 577 660

Magazyn

ul. Mickiewicza 37a
37-403 Jastkowice
tel.: +48 530 939 222

N 50° 34’ 29.1573”
E 22° 3’ 3.3323”

biuro@ferus.com.pl
www.ferus.com.pl


