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PRODUCENT ODKUWEK MATRYCOWYCH I EANCUCHOW OGNIWOWYCH




FERUS jest dynamicznie rozwijajagcym sie przedsiebiorstwem z branzy metalowe;j.
Firma zostata zatozona w 2010 roku. Podstawowag dziatalnoscig naszej firmy jest
produkcja elementow kutych oraz ttoczonych. Powstanie firmy jest odpowiedzig
na stale rosngcy popyt na wyroby tej branzy. Dysponujemy wykwalifilkowang
kadrg pracownicza z wielolethnim doswiadczeniem zawodowym oraz znajomoscia
potrzeb rynku. Wyroby naszej firmy znajduja zastosowanie w przemysle
rolniczym, maszynowym, kolejowym, gérniczym, energetycznym,
motoryzacyjnym, zbrojeniowym, stoczniowym oraz hydrauliki sitowe;.

Nasze wyroby produkujemy zgodnie z wymogami norm krajowych jak
i zagranicznych. Do oferowanych wyrobow dotgczamy atesty materiatowe
wg procedury zgodnej z EN 10204/3.1 oraz swiadectwa jakosciowe.

/

Strategia dziatania naszej firmy to:

v dynamiczny rozwdj

v' aktywna obecnos¢ na rynku krajowym i zagranicznym

v’ konkurencyjnos$é, state stany magazynowe, terminowos¢ dostaw

v' ciggte udoskonalanie wszelkich proceséw produkcyjnych oraz handlowych

- v fachowa pomoc techniczna
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Mamy przyjemnos¢ zaoferowa¢ Panstwu wspodtprace w zakresie produkcji
odkuwek matrycowych, elementéw ttoczonych oraz taricuchéw ogniwowych jak
i obrébki tych elementéw do wyrobow gotowych.

Dzieki szerokiemu wachlarzowi mozliwosci produkcyjnych oraz wieloletniemu
doswiadczeniu jestesSmy w stanie dopasowac naszg oferte uwzgledniajgc
optymalng metode kucia mtot, prasa, kuzniarka itd. czy odpowiedni alternatywny
gatunek materiatu wsadowego, a co za tym idzie oferowa¢ wyroby w bardzo
atrakcyjnych cenach. Produkowane przez nas odkuwki znajdujg zastosowanie
gtdbwnie w przemysle rolniczym, maszynowym, Kkolejowym, goérniczym,
energetycznym, motoryzacyjnym, stoczniowym, budowlanym oraz hydrauliki
sitowe;.

Gabaryty produkowanych przez nas wyrobdw mieszczg sie w zakresie wagowym
od 0,20 kg do 300 kg, srednicy do 500 mm max i dtugosci 1500 mm. Dodatkowym
atutem pozwalajgcym na zmniejszenie kosztow sg zautomatyzowane linie do
obrébki cieplnej, na ktorych wykonujemy proces normalizacji oraz ulepszania
cieplnego. Istnieje mozliwos¢ wykonania odkuwek na gotowo tzn. z obrdébka
mechaniczng tj. toczenie, frezowanie, wiercenie jak roéwniez malowanie
I cynkowanie.

Ze wzgledu na coraz czesciej powtarzajgce sig zapytania o odkuwki w niewielkich
ilosciach wprowadziliSmy do oferty odkuwki swobodnie kute. Kucie swobodne
stosuje sie przy produkcji matoseryjnej oraz dla wyrobéw o duzych wymiarach,
dla ktérych wykonanie matryc jest nieoptacalne. Oferujemy odkuwki pierscieni,
krazkow, kostek, watdw, pretdéw o réznych ksztattach przekroju, itp. o wadze do
5000 kg. Technologia ta daje mozliwos$¢ zaoferowania nawet 1 sztuki.

Procesy kucia sa rowniez stosowane w celu uzyskania produktu o lepszych
parametrach wytrzymatosciowych niz w przypadku odlewania lub walcowania.

Naszym statym odbiorcom oferujemy mozliwosc¢ realizacji zamowienn wedtug
harmonogramu dostaw. Po otrzymaniu planowanych terminéw odbioréw produkcja
przygotowywana jest odpowiednio wczesniej. Pozwala to na sprzedaz z naszego
magazynu. Taki system dla odbiorcéw przektada sie na gwarancje terminowej
dostawy, a co za tym idzie ptynnosci swojej produkc;ji.

Gtownym celem firmy jest zapewnienie naszym odbiorcom szerokiej gamy
produktéw w przystepnych cenach. Zadowolenie klienta oraz spetnienie wszelkich
jego wymagan jest celem priorytetowym firmy FERUS.

Zapraszamy Panstwa do wspotpracy z naszg firma.



Rodzaje naszych odkuwek

HAKI

Produkowane przez nasza firme haki znajdujg swoje zastosowanie w przemysle
maszyn rolniczych, maszyn budowlanych, w przemysle motoryzacyjnym,
gorniczym oraz w transporcie. Wykonujemy odkuwki hakéw metoda tradycyjna
oraz bardziej wymagajace elementy z zachowaniem ciggtosci wtdkien.

KOLA

Produkujemy kota proste, stopniowe, wielostopniowe, pierscienie fozyskowe,
kota azurowe z odcigzeniami, kota zwolnicowe oraz wszelkiego rodzaju piasty.
Ponadto w naszej ofercie mozna znalezé szeroki wachlarz odkuwek prostych
i stozkowych két zebatych.

WIDLAKI

W zakresie produkcji naszej firmy znajdziecie Paristwo réwniez odkuwki
widtakow stosowanych w przekfadniach Kardana stuzacych do przenoszenia
momentu obrotowego. Obecnie posiadamy ok 200 wzoréw réznych widtakow.

WALKI

Produkowane przez nas odkuwki watkéw maja zastosowanie jako elementy
zebate, toczne oraz pdtosie. Wykonujemy watki metoda kucia matrycowego
oraz na kuzniarkach.

HYDRAULIKA SILOWA

Posiadamy okoto 140 matryc odkuwek stosowanych do produkcji elementéw
hydrauliki sifowej oraz pomp. Sa to koricowki cylindrow, koricowki ttoczysk,
nakretki oraz kota zgbate.

KULE

W naszej ofercie znajdziecie Panstwo réwniez kule stalowe kute, ktore
to wykorzystywane sg w procesie mielenia w mtynach kulowych. Zakres
$rednic zaczynajac od kul mniejszych i srednich to @ 20, 25, 30, 40, 50 i 60
mm oraz wieksze @ 70, 80, 90, 100 i 120 mm. Kule produkowane s3 ze stali
wysokoweglowych co pozwala na uzyskanie wysokiej twardosci 40+65 HRC
oraz wysokiej odpornosci na scieranie.

ROZNE

Doswiadczenie naszych stuzb technicznych oraz park maszynowy pozwala na
wykonywanie dowolnych rodzajem i ksztattem odkuwek matrycowych zgodnie
z rysunkiem oraz zyczeniem klienta. Doradzamy na etapie projektowania
i uruchamiania produkgcji. Produkujemy odkuwki zabierakdw, sprzegiet,
zwrotnic, gtowic, korpuséw, sworzni, dZzwigni, ciegien i wiele innych.

SWOBODNIE KUTE

Oferujemy odkuwki pierscieni, krazkéw, kostek, watdéw, pretéw o réznych
ksztattach przekroju, itp. o wadze do 5000 kg. Technologia ta daje mozliwos¢
zaoferowania nawet 1 sztuki.
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Wszystkie nasze odkuwki produkujemy wg Polskich Norm:

- PN-EN 10254:2002; - PN-EN 1677-2+A1:2009; - PN-EN 10250-2:2001;
- PN-EN 10243-1:2002; - PN-EN 1677-3+A1:2009; - PN-EN 10250-3:2001;
- PN-EN 10243-2:2002; - PN-EN 1677-4+A1:2009; - PN-EN 10250-4:2001;
- PN-H-94057:1998; - PN-EN 10250-1:2001; - PN-EN 10204:2006.

oraz innych norm lub uzgodnionych warunkéw zgodnie z powierzong dokumentacja techniczna.
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Branza kolejowa i gornicza
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Branza budowlana i energetyczna
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Odkuwki swobodne




Types of forgings in our offer

We are pleased to offer you cooperation in the production of die forgings, stamped elements and link chains as well as the processing of these
elements into finished products.Thanks to a wide range of production possibilities and many years of experience, we are able to adjust our offer, taking
into account the optimal method of forging (hammer, press, forging machine, etc.) or an appropriate alternative type of input material, and thus offer
products at very attractive prices. The forgings we produce are mainly used in agricultural, machine, railway, mining, energy, automotive, shipbuilding,
construction and power hydraulics industries. The overall dimensions of our products range in weight from 0.20 kg to 300 kg, diameter up to 500 mm
max and length 1500 mm. An additional benefit allowing to reduce costs are our automated heat treatment lines, where standardisation processes
and quench hardening are carried out. It is possible for us to make finished forgings, i.e. with mechanical processing such as turning, milling, drilling, as
well as painting and galvanizing. Due to the increasingly frequent requests for forgings in small quantities, we have introduced open-die forgings to our
offer. Open-die forging is used in small-lot production and for large-size products, when fabrication of dies is unprofitable. Free-forging processes are
also applied to obtain a product with better strength parameters than casting or rolling. We offer forgings of rings, discs, cubes, shafts, bars of various
cross-sectional shapes, etc. weighing up to 5000 kg. This technology gives us the opportunity to offer you even one item. We offer our regular clients
the possibility of fulfilling orders according to the delivery schedule. After receiving the planned delivery dates, the production is prepared in advance.
This allows us to sell from our warehouse. Such a system guarantees our customers on-time delivery, and therefore it doesn’t cause any delays in
their own further production. The main goal of our company is to provide the customers with a wide range of products at affordable prices. Customer
satisfaction and meeting all their requirements is the priority goal of FERUS.

We invite you to cooperate with our company.

The hooks produced by our company are used in a wide range of industries including H H

agricultural machinery, construction machinery, automotive, mining as well as in transport.

We produce hooks forgings using the traditional method and more demanding elements c @ 1
with maintaining fibre continuity. =

WHEELS

We produce straight, stepped, multi-stage wheels, bearing rings, openwork wheels with reliefs, reduction
gears and all kinds of hubs. In addition, our offer includes a wide range of straight and bevel gear forgings.

Our company also produces forgings of forks used in gimbal gears in order to transfer the torque. "&
At the moment, we produce over 200 types of forks. There is a possibility to start-up a production of t

new elements according to the customer’s drawings and needs.

ROLLERS

One of the types of matrix forgings produced by us are rollers used as various gears, rolling elements
and semi-axes. We produce the rollers by a closed matrix method or using forging machines.

We have approx. 140 forging matrices used for producing power hydraulics elements
e.g. hydraulic cylinders. These are cylinder ends, plunger ends, caps and pump wheel forgings.

BALLS

We also offer steel wrought balls which are used for milling in ball mills. The range of diameters starting from smaller and
medium balls is @ 20, 25, 30, 40, 50 and 60 mm and larger ones @ 70, 80, 90, 100 and 120mm. The balls are produced
from high-carbon steels which allows to obtain a high hardness ranging from 40 to 65 HRC and high abrasion resistance.

e

The experience of our technical staff and our machinery park allow us to produce any types and shapes of matrix N ¢
forgings according to the customer’s drawings and demands. We also advise at the stage of designing and -

starting the production. We produce forgings of jaw clutches, clutches, switches, heads, bodies, pins, levers,
strings and many other. Their length overall dimensions can be up to 1500 mm, diameters up to 500 mm and
weights up to 300 kg.

FREE-FORM FORGING

We offer forgings of rings, discs, cubes, shafts, bars of various cross-sectional shapes, etc.
weighing up to 5000 kg. This technology gives you the opportunity to order even 1 item.




Lancuchy ogniwowe

Oferujemy wysokiej jakosci tancuchy techniczne ogniwowe, ktére znajduja swoje zastosowanie w réznych
branzach, takich jak: rolnictwo, gornictwo, hutnictwo, rybotowstwo, przemyst maszynowy, energetyczny,
cementowy, drzewny oraz ogélnego przeznaczenia.

Wykorzystujemy nowoczesne techniki produkcyjne, obrébke cieplng i staty nadzér produkcyjny, dzieki
czemu zapewniamy naszym odbiorcom szerokga game produktéw, ktdre spetniajg wszelkie standardy
norm krajowych i zagranicznych, na ktére wystawiamy swiadectwa jakosci potwierdzajgce wymagane
parametry techniczne.

Oferujemy fancuchy o srednicy od 3 do 42 mm ze stali od niskoweglowych do wysokostopowych
oraz fancuchy specjalnego przeznaczenia, ktére cechuje wysoka jako$¢ wykonania wedtug wymagan
i specyfikacji technicznej klienta. kancuchy sa dostepne w wersji kalibrowanej i niekalibrowane;.

Na indywidualne zamdwienie klienta wykonujemy galwanizowanie oraz malowanie naszych wyrobow.

tancuchy wyprodukowane
wedtug odpowiednich
norm polskich PN
- oraz zagranicznych DIN, EN.

PN-75/M-84543 - DIN 763 - taricuchy techniczne o ogniwach dfugich

4 +0,20 32 1 -1 7,2 16,8 100 5 8 0,27
5 +0,25 35 1,1 -1,1 9 21 160 8 12,5 0,43
6 + 0,30 42 1,3 -1,3 10,8 252 200 10 16 0,63
7 +0,35 49 1,5 -1,5 12,6 29,4 300 16 25 0,86
8 + 0,40 52 1,6 -1,6 14,4 33,6 400 20 32 1,1

10 +0,50 65 2 -2 18 42 630 32 50 1,75
13 +0,65 82 2,5 -2,5 23,4 54,6 1000 50 80 2,95

+ 0,80 100 3 -3 28,8 67,2 1600 80 125 4,45 —

+ 0,90 90 3 -3 25 65 3200 80 160 6 ;__:__—
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PN-75/M-84541 - DIN 764 - far\cuchy techniczne o ogniwach $rednich

10 +0,40 35 0,6 -0,3 14 36 385 1,7 -0,9 12,5 32 50 2
13 +0,50 45 0,7 -0,4 18 47 495 2,2 -1,1 21,2 53 85 3,5
16 +0,60 56 0,9 -0,5 22 58 616 2,8 -1,4 32 80 125 5,2

PN-75/M-84540 - DIN 766 - tancuchy techniczne o ogniwach krotkich

4 +0,20 16 0,3 -0,2 4,8 13,6 176 0,8 -0,4 200 5 8 0,32
5 +0,20 18,5 0,4 -0,2 6 17 203,5 0,9 -0,5 320 8 12,5 0,5
6 +0,20 18,5 0,4 -0,2 72 20,4 203,5 0,9 -0,5 400 10 16 0,8
7 +0,30 22 0,4 -0,2 8,4 23,8 242 11 -0,5 630 16 25 11
8 +0,30 24 0,4 -0,2 9,6 27,2 264 1,2 -0,6 800 20 32 1,4
9 +0,40 27 0,5 -0,3 10,8 30,6 297 1,3 -0,7 1000 25 40 1,8
10 +0,40 28 0,5 -0,3 12 36 308 1,4 -0,7 1250 32 50 2,3
11 +0,40 31 0,5 -0,3 13,2 40 341 1,5 -0,8 1600 40 63 2,7
13 +0,50 36 0,6 -0,3 15,6 47 396 1,7 -0,9 2000 50 80 3,9
14 +0,60 41 0,7 -0,4 16,8 50 451 2 -1 2500 63 100 4,4
16 +0,60 45 0,8 -0,4 19,2 58 495 2,2 -1,1 3200 80 125 5,8
18 +0,90 50 0,8 -0,4 21,6 65 495 2,2 -1,1 4000 100 160 7,4

DIN 762 kL. 3 / DIN 20637 / DIN 5687 kl. 6 - taricuchy techniczne do podwieszania i transportu

10 +0,40 50 0,8 -0,4 14 36 1010 25 50 1,8
16 +0,60 80 1,5 -1,5 22,4 57 1500/2500 63/60 125/180 4,7
18 +0,90 90 3 -3 25 65 3200/6300 80/100 160/250 6

tancuchy dla rolnictwa do rozrzutnikdw i zgarniaczy obornika o wysokiej wytrzymatosci, kalibrowane
i testowane, ulepszane cieplnie wykonane w klasie 5, 6 ,7, 8 wyprodukowane zgodnie z okreslonymi
normami PN, DIN, EN, WT FERUS

8x24 8 +0,3 24 0,6 -0,6 9,2 26,8 1,4
8 x 31 8 +0,3 31 0,6 -0,6 11,2 28,8 1,3
9x27 9 +0,4 27 0,6 -0,6 111 30,9 1,8
10x28 10 +0,4 28 0,6 -0,6 12 34 2,2
10x 35 10 +0,4 35 0,6 -0,3 13 35 2,05
11 x 31 1 +0,4 31 1 ol 12,9 37,1 2ol
13 x 36 13 +0,5 36 1 -1 15,6 44,2 3,8
13x45 13 +0,5 45 1 =il 16,9 45,4 3,45
14 x50 14 +0,6 50 1 -0,5 17 48 4

14 x 80 14 +0,6 80 1 -1 23 55 3,4
16 x 48 16 +0,6 48 1 -1 19,5 56 5,7
16 x 56 16 +0,6 56 1 -1 21,6 56 B2
16 x 80 16 +0,6 80 1 =i 22,4 58 4,7




PN-EN 818-7:2004 - fanicuch o ogniwach krétkich do podnoszenia tadunkéw, doktadny fancuch dzwignicy
- klasa T (typy T, DAT i DT)

4 +0,20 12 +0,25 4,8 13,6 132 0,44 -0,2 0,35
5 +0,20 15 +0,30 6 17 165 0,53 -0,27 0,54
6 +0,20 18 +0,35 72 20,4 198 0,66 -0,33 0,8
7 +0,30 21 +0,40 8,4 23,8 231 0,73 -0,37 11

8 +0,30 24 +0,50 9,6 27,2 264 0,86 -0,44 1,4
9 +0,40 27 +0,50 10,8 30,6 297 0,93 -0,47 1,8
10 +0,40 30 +0,60 12 34 330 1,06 -0,54 2,2
11 +0,40 33 + 0,60 13,2 37,4 363 1,13 -0,57 2,7
12 +0,50 36 +0,70 14,4 40,8 396 1,26 -0,64 3,1

13 +0,50 39 +0,80 15,6 44,2 429 1,4 -0,7 3,7
14 +0,60 42 +0,80 16,8 47,6 462 1,46 -0,74 4,3
16 +0,60 48 +0,90 19,2 54,4 528 1,66 -0,84 5,6

PN-EN 818-2+A1:2008, PN-EN 818-4:1999 - tar\cuch o ogniwach krétkich do podnoszenia tadunkéw, do zawiesi

4 +0,16 12 +0,4 5,2 14,8 0,5 0,63 20,1 25,1 0,35
5 +0,20 15 +0,5 6,5 18,5 0,8 1 31,4 39,3 0,5
6 +0,24 18 +0,5 7,8 22,2 1,12 1,4 45,2 56,5 0,8
7 +0,28 21 +0,6 9,1 25,9 1,5 1,9 61,6 77 1,1
8 +0,32 24 +0,7 10,4 29,6 2 2,5 80,4 101 1,4
10 +0,40 30 +0,9 13 37 3,15 4 126 157 2,2
13 + 0,52 39 +1,2 16,9 48,1 5,3 6,7 212 265 3,8
16 + 0,64 48 +1,4 20,8 59,2 8 10 322 402 5,7

tancuchy lesne D-Profil klasa 8 i 10 oraz akcesoria

[7x7]

+0,20

24

+0,2

11,5

35

53

70

5,6

1,16

[8 x 8]

+0,20

28

+0,3

12,5

45

68

90

6,4

1,6

PN-G-46701:1997, DIN 22 252 - tar\cuchy ogniwowe gérnicze stosowane w maszynach i urzgdzeniach gérniczych

B | 150 | 14 | 190 | 4 B | 460 | 16 | 570 | 115
14404 | 50205 | 17 | 48 [ C | 185 | 16 | 246 24407 |875+09| 28 | 79 | C | 580 | 16 | 720
D | 250 | 19 | 310 D | 720 | 19 | 900
B | 260 | 14 | 320 | 66 B | 540 | 16 | 670 | 137
18405 | 64406 | 21 | 60 | C | 305 | 16 | 407 26408 | 92409 | 30 | 8 | C | 680 | 16 | 850
D | 410 | 19 | 510 D | 80 | 19 | 1060
B | 283 | 14 | 357 | 76 C | 900 | 16 | 1130 | 18
19405 |64506| 22 | 63 30409 |108+1,1| 34 | 97
Rl Rt C | 340 | 16 | 454 * * D | 1130 | 19 | 1410
= B | 380 | 16 | 480 | 95 C 1000 | 16 | 1450 | 227
=== ’ ' 4410 | 126 +1 1 ’ ' =
| 22:07|86x09| 26 | 73 | C | 490 | 16 | 610 84210 1126213 38 1109 5100119 | 1820 =
= =
— D | 610 | 19 | 760 28211 |137214| 40 | 121 | C_| 1360 | 16 | 1820 | 29 =
= B | 460 | 16 | 570 | 116 D |1820| 19 | 2270 —
24407 | 86+09 | 28 | 79 | C | 580 | 16 | 720 C | 1660 | 16 | 2220 | 36 |
’ : ’ 42411 |146+15| 48 | 137 ’ S
D | 720 | 19 | 900 | 4211 | 146151 48\ 18T o 19 | 2770
—— — e —
R = = E = =
- — = — = ———
———— = — — 11
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FERUS tukasz Dziki
ul. 1-go Sierpnia 28 -
37-450 Stalowa Wola
NIP: PL865 180 1142 - - s , S
REGON: 180 610 954 = A

Godziny pracy: . =
Poniedziatek - Pigtek: 7.30 - 15.30

Sekretariat

tel. (15) 642 58 78
tel. (15) 642 56 30
biuro@ferus.com.pl

Dziat handlowy

tel. kom.: +48 692 466 007
tel. kom.: +48 534 660 222
tel. kom.: +48 608 599 770
tel. kom.: +48 530 673 222

Dyrekcja
tel. kom.: +48 531841 444
e-mail: lukaszdziki@ferus.com.pl

Ksiggowosc¢ =
tel. +48 530 811 222

Logistyka
tel. kom.: +48 660 577 660

Magazyn
ul. Mickiewicza 37a -

37-403 Jastkowice

tel: +48 530939222

N 50° 34’ 29.1573" s e
E 22° 8’ 3.3323” - = 5 e e

www.ferus.com.pl o T = |



